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Misjg QSGS Technology jest produkcja
najwyzszej jakosci narzedzi gwarantujgcych
Klientom obnizenie kosztow funkcjonowania
i wzrost konkurencyjnosci ich firm.




PlkY TASMOWE

ARMOTH
PROFESSIONAL
GROUP

W grupie Armoth Professional oferujemy pity taSmowe rozwierane i nierozwierane
o przedtuzonej trwatosci, ktére QSGS Technology produkuje zgodnie z wtasng opaten-
towang technologia.

Do produkgji pit tasmowych w tej grupie wykorzystujemy trzy gatunki stali sprezynowe;:
QSX 50, QSX 48 i QSX 32, a pierwiastkami stopowymi w tych stalach sa: wegiel,
mangan, krzem, chrom, wanad, molibden, nikiel. Stal wykonana jest wedtug kontrolo-
wanego tancucha dostaw z materiatu wsadowego ThyssenKrupp AG i walcowanych
w walcowni Risse + Wilke, zgodnie z niemieckg normg DIN EN 10140 i wewnetrzng
normg QS 2010 z zawezonymi parametrami: szerokos$ci, grubosci, korytkowatosci
i sierpowatosci oraz struktury stali, co znacznie poprawia jakos¢ pit. Wiekszos¢ pro-
cesow w produkcji pit Armoth Professional chroniona jest patentem. Caty proces jest
nadzorowany i kontrolowany przez inzynierow zaktadowego laboratorium.

W tej grupie pit osiagana jest powtarzalnos¢ pomiaru geometrii zebow +/- 0,02 mm.
Pity o przedtuzonej trwatosci zapewniajg uzytkownikom wyzszg wydajnos¢ pracy, wiek-
szg oszczednos¢ drewna w procesie ciecia oraz lepszg jakos¢ gotowego produktu.
W grupie Armoth Professional pity rozwierane moga pracowac¢ do 8 godzin bez prze-
rwy, a do 5 ostrzen nie jest wymagane rozwieranie. Pity nierozwierane Armoth Profes-
sional to obecnie najbardziej zaawansowane technologicznie pity na Swiecie. Znaczacg
cecha tych pit jest mozliwos¢ najwiekszej wydajnosci ciecia drewna przy jednoczesnym
uzyskaniu najlepszej powierzchni przecigtego materiatu. W serwisie pit wyeliminowano
ucigzliwg operacje rozwierania.

Pity w tej grupie rdznig sie miedzy sobg zawartoscia pierwiastkéw stopowych, szeroko-
Scig i gruboscig pity, twardoscig korpusu pity, twardoscig ostrza, materiatem uzytym do
zbrojenia ostrza (stellit, HSS, weglik spiekany).

Pity Armoth Professional to pity dla lideréw profesjonalnego cigcia drewna.

©2015 ThyssenKrupp jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezagcym do ThyssenKrupp AG, Germany

©2015 Risse + Wilke jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Risse + Wilke Kaltband GmbH & Co. KG
©2015 Stellite jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do Kennametal Stellite

©2015 CERATIZIT jest zarejestrowanym znakiem towarowym nalezacym do CERATIZIT Group
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25 - 60 MM Professional nierozwierane
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INFORMACJE TECHNICZNE

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardo$¢ czesci nosnej:
QSX32 /460 - 490 HV

Naprezenie pity:
zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny

Zab / Twardosé zeba:
weglik spiekany HM / 1610 - 1750 HV

Posuw [m/min]:
1-40 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie):

Predkos$¢ skrawania [m/s]:

5/22|10/20 30 -50m/s
Czas pracy pity:
do 8 godziny
SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
0,9 16 19
38 v v v
50 v v v
Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.
NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) USTAWIENIE DNA ZEBA WZGLEDEM ROLKI
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www.armoth.eu
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Professional nierozwierane 25 - 60 MM
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA
Stal / Twardos¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:
QSX32, QSX48 / 440 - 460 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos¢ zeba: Posuw [m/min]:
stal szybkotngca HSS PM / 770 - 840 HV 1 - 40 m/min
Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos$¢ skrawania [m/s]:
27/13120/13|14/18 30-50m/s
Czas pracy pity:
do 8 godziny
SZEROKOSG H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
1,0 1,1 25 30
35 v v v v
40 v v v v
50 v v v v
Istnieje mozliwos¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.
NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) USTAWIENIE DNA ZEBA WZGLEDEM ROLKI

i

www.armoth.eu
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INFORMACJE TECHNICZNE

Professional nierozwierane

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardos$¢ czesci nosnej:
QSX32, QSX48 / 460 - 490 HV

Naprezenie pity:
zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny

Zab / Twardos$¢ zeba:
Stellite / 540 - 580 HV

Posuw [m/min]:
1 - 40 m/min

Katy ostrza (natarcie / przylozenie):

Predkos$¢ skrawania [m/s]:

27/13]20/13]14/18 30 -50m/s
Czas pracy pity:
do 8 godziny
SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
1,0 1.1 25 30
35 v v v v
40 v v v v
50 v v v v

Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikaciji Klienta.

NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB)

NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA)

USTAWIENIE DNA ZEBA WZGLEDEM ROLKI

www.armoth.eu
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Professional rozwierane 25 - 60 MM
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA
Stal / Twardos$¢ czesci nosnej: Naprezenie pity:
QSX32 /460 - 490 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos$¢ zeba: Posuw [m/min]:
weglik spiekany HM / 1570 - 1650 HV 1-35m/min
Katy ostrza (natarcie / przylozenie): Predkos$¢ skrawania [m/s]:
10/30]9/29 30 - 50 m/s
Czas pracy pity:
do 8 godziny
SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
0,9 22,22
38 v v
50 v v

Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) USTAWIENIE DNA ZEBA WZGLEDEM ROLKI

www.armoth.eu
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Professional rozwierane

INFORMACJE TECHNICZNE

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardos$¢ czeSci nosnej:

QSX32 /490 - 520 HV

Naprezenie pity:
zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny

Zab / Twardosé zeba:

stal szybkotngca M42 / 940 - 990 HV

Posuw [m/min]:
1 - 30 m/min

Katy ostrza (natarcie / przylozenie):

Predko$¢ skrawania [m/s]:

10/30]19/29 25-50m/s
Czas pracy pity:
do 8 godziny
SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
0,9 1,07 12,7 19 22,22
27 v v v
34 v v % v
Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.
NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI
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Professional rozwierane 25 - 60 MM
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INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA
Stal / Twardos$é czesci no$nej: Naprezenie pity:
QSX48 / 440 - 460 HV zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Zab / Twardos¢ zeba: Posuw [m/min]:
QSX48 /750 - 800 HV 1 - 30 m/min
Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos¢ skrawania [m/s]:
10/30]9/29 25 -50m/s
Czas pracy pity:
do 4 godziny
SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
0,9 1,0 1,07 1,15 22,22
34 v v v v v

Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.

NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) USTAWIENIE DNA PILY WZGLEDEM ROLKI

www.armoth.eu
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Professional rozwierane

INFORMACJE TECHNICZNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Stal / Twardos$¢ czesci nosnej:
QSX50 / 440 - 460 HV

Naprezenie pity:
zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny

Zab / Twardos¢ zeba: Posuw [m/min]:

QSX50 /680 - 750 HV 1 - 30 m/min

Katy ostrza (natarcie / przytozenie): Predkos¢ skrawania [m/s]:

10/30]9/29 25-50m/s
Czas pracy pity:
do 4 godziny

SZEROKOSC H (mm) GRUBOSC T (mm) PODZIALKA P (mm)
1,0 1,07 22,22
34 v v v
Istnieje mozliwo$¢ wykonania pity wedtug specyfikacji Klienta.
NOMINALNE OSTRZENIE (ZAB) NOMINALNE OSTRZENIE (DNO ZEBA) USTAWIENIE DNA PitY WZGLEDEM ROLKI
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Producent pit tasmowych do drewna i metalu

QSGS Technology, ul. kuzycka 4, 07-410 Ostroteka, POLSKA
@ +4829 764 43 15, fax + 48 29 769 43 86
® info@armoth.eu, orders@armoth.eu
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