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T [mm]
1,0 1,1 1,2 1,47
80 °

100 ° Mozliwos$¢ indywidualnego doboru w zaleznosci od:
) 110 O e srednicy i gatunku przecinanego drewna,
D7)
o e pory roku,
§ — * e parametrow technicznych maszyny.
Pomoc ﬁ 150 °
techniczna 155 o Formy P_ozdazll?;ksa Wysokos¢
Technical 181 q zeba [mm] [mm]
Support Stata
/ 206 ° podziatka
) Zmienna
o podziatka od 25 do 25 mm
Gotowe Inf S Techni 7)) Zab do 60 mm
ntormacje techniczne i
rozwiqzania J %L
Ready Materiat: stal sprezynowa wysoko stopowa QSX48, speczany
Selutions Wykonanie zeba: w petni szlifowany
Serwis Twardosé tasmy: 45- 47 HRC
Senvices Twardos$¢ zeba: ok. 52 HRC (zab stellitowany), ok. 65 HRC (zab z HSS)

Warunki uzytkowania

Posuw: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Predkosc pity: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny
Czas ciagtej pracy: do 8 godzin

Nacigg pity: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny

QSGS Technology, tuzycka 4, 07-409 Ostroteka, Poland
Tel: +48 29 7644315, Fax: +48 7694386 e-mail: info@armoth.eu
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