
Możliwość indywidualnego doboru w zależności od: 

• średnicy i gatunku przecinanego drewna, 

• pory roku, 

• parametrów technicznych maszyny. 

  

   

 

 

 

 

 

  

 

  

  

 

  Informacje techniczne 

      Materiał: stal sprężynowa wysoko stopowa  QSX48,  

 Wykonanie zęba: w pełni szlifowany 

Twardość taśmy: 45- 47 HRC 

Twardość zęba:  ok. 52 HRC (ząb stellitowany), ok. 65 HRC (ząb z HSS) 

 Warunki użytkowania 

      Posuw: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny   

     Prędkość piły: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny 

      Czas ciągłej pracy: do 8 godzin 

     Naciąg  piły: zgodnie z zaleceniami DTR producenta maszyny 
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QSGS Technology, Łużycka 4, 07-409 Ostrołęka, Poland 
Tel: +48 29 7644315,  Fax: +48 7694386  e-mail: info@armoth.eu 

 


